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Conflanza en
grandes Negocios

Margui Engenharia de Equipamentos desarrolla proyectos y soluciones
innovadoras y sostenibles para el sector de pavimentacion asfditica e
infraestructurag, vinculando el conocimiento de ingenieros expertos en
el segmento con tecnologia, proyectando equipamientos robustos y
que atienden las mas diversas necesidades y asi entregando calidad y
relaciones duraderas, sea en el sector publico o privado.

Trabajamos con una linea de productos que incluyen Usinas de Asfalto,
Usinas de Suelos/Base (BGS/BGTC/CCR), Central de Secado, Tanques,
terminadoras, repuestos originales y servicios especializados.

Nuestros equipamientos son comercializados en Brasil y en diversos
paises, pues nuestro compromiso es invertir en la produccion de
productos que atiendan a los mas altos patrones de calidad.
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Soluciones innovadoras y sustentables en los mercados de
actuacion con responsabilidad, tecnologia, calidad y relaciones
permanentes.

Ser un grupo empresarial rentable y sustentable, referencia en
los mercados que actua y reconocido por el nivel de atencidn
al cliente, colaboradores, proveedores y comunidad.

Orientacion al cliente

Etica y transparencia en las relaciones
Responsabilidad y preservacion del medio ambiente
Comunicacion clara y objetiva

Actitudes innovadoras

Seguridad y calidad en los procesos y en los productos
Excelencia en relacion y respeto con las personas.

www.margui.com.br



PLANTA DE ASFALTO SoSmGRDORAS
Modelo: UASM 10 a 20 t/h SILOS DE CABINA DE

AGREGADOS COMANDO

SECADOR DE
AGREGADOS

EXAUSTOR
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MEZCLADOR CORREA

ADOS COMPRESOR 3 TA[
DE AGREGADOS OF AIRE TRANSPORTADORA

Planta de Asfalto caliente (CBUQ), con capacidad de produccion continua de
hasta20ton/h, proyectada conlasdimensiones internas de un contenedorde
40 pies. Sistema de pesaje dindmico individual para 2 materiales, mezclador
externo, silos dosificadores, secador tipo contraflujo, ascensor de arrastre,
filtro de mangas, quemador a diesel y software de control integrado.
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Secador Rotatorio de Agregados:
Sistema Contraflujo

Tambor secador cilindrico, confeccionado en chapas de
acero;

Paletas internas en chapa especial;

Accionado por motorreductor;

Brida para instalacion de diferentes opciones de
quemadores (aceite liviano);

Revestimiento térmico a través de una camada de lana

de roca, garantizando la eficiencia energética del sistema.

Cubierto por chapas de acero inoxidable.

Misturador Externo

Mezclador externo de tipo "‘pug-mill” con eje
doble de alta resistencia, con brazos y paletas
intercambiables;

Ejes paralelos con giro sincronizado;

Accionado por motorreductores;

Barra esparcidora de CAP con calentamiento por
aceite térmico.

Silos de Agregados y Pesaje

Dos silos en formato de pirdmide invertida;

Motor vibrador instalado en la pared de uno de
los silos;

Pesaje dindmico individual a través de células de
carga;

Correas con djuste de velocidad a partir de la
cabina de comando;

Accionamiento de las correas dosificadoras a
traves de motorreductores.

Quemador

Sisterma de control de presion y temperatura
de combustible;

Sisterma de encendido automatico;

Opcion de quemador a gas.

Cabina de Comando y Control

Automatizacion por sisterma supervisor con control
automadtico y manual de la usina (software),

Cabina metdlica con revestimiento térmico y aclstico;
Cabina con aire acondicionado;

Cuadro de comando interno a la cabing, atendiendo NR-12;

Sistema de acompanamiento de produccion e informes

Sistema de Carga y Descarga

Ascensor de arrastre del tipo Redler;

Fabricado en acero estructural de alto desempenc;
Accionado por motorreductor

Silo de almacenaje anti-segregacion.

Dimensiones:

Linea de Aire Comprimido

Alimentada por un compresor de tornillo;
Separador de aire condensado vertical,
Distribuye el aire para filtros de mangas y silo de
descarga del ascensor

Condiciones para Produccion Nominal

Produccion maxima de 20 ton/h;

+  Reduccion de humedad de los agregados considerada = 3%;
Contenido mdximo de filler' no agregado = 3%
Temperatura ambiente =15 gr. C;

Temperatura de los gases en la salida del tambor secador
de120gr.Ca130gr.C
Altitud de operacién = 1000m sobre el nivel del mar.

Filtro de Mangas

Funcion de filtrado y recuperacion de los sdlidos en suspension;
Sistema automditico de limpieza de las mangas tipo “Jet Pulse”,
Transporte de los finos al mezclador a través de un helicoidal;
Rosca transportadora accionada por motorreductor;

Sistema de emergencia para alta temperatura del filtro
(DAMPER).

2499
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PLANTA DE ASFALTO SoSmGRDORAS
Modelo: UASM 15 a 30 t/h SILOS DE GABINA DE

AGREGADOS COMANDO

SECADOR DE
AGREGADOS

EXAUSTOR

M .
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MEZCLADOR CORREA

ADOS COMPRESOR 3 TA[
DE AGREGADOS OF AIRE TRANSPORTADORA

Planta de Asfalto caliente (CBUQ), con capacidad de produccion continua de
hasta 30 ton/h, proyectada con las dimensiones internas de un contenedor de
40 pies. Cuenta con sistema de pesaje dinamico individual para 2 materiales,
mezclador externo, silos dosificadores, secador tipo contraflujo, ascensor de
arrastre, filtro de mangas, quemador de diésel y software de control integrado.

Y’/ 4 www.marguicom.br
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Secador Rotatorio de Agregados:
Sistema Contraflujo

Tambor secador cilindrico, confeccionado en chapas de
acero;

Accionado por dois motorreductores;

Revestimiento térmico a través de una capa de lana de
roca, garantizando la eficiencia energética del sistema,
cubierto por chapas de acero inoxidable.

Misturador Externo

Mezclador externo de tipo “pug-mill con eje
doble de alta resistencia y brazos y paletas
intercambiables;

Ejes paralelos con giro sincronizado;

Accionado por motorreductores;

Barra esparcidora de CAP con calentamiento por
aceite térmico.

Silos de Agregados y Pesaje

Dos silos en formato de pirdmide invertida;

Motor vibrador instalado en la pared de uno de
los silos;

Pesaje dindmico individual a través de células de
carga;

Correas con djuste de velocidad a partir de la
cabina de comando;

IMmpulsion de las correas dosificadoras a través
de motorreductores.

Quemador

Quemador para aceite liviano (diésel), combustible
pesado, gas GLP o GNV;

Potencia térmica variada;

Ventilador centrifugo de alta presion;

Bajo consumo de combustible;

Sensor de detector infrarrojo;

Seguimiento de la llama en tiempo redl;

Doble sisterma de atomizacion, compuesto por
combustible con bomba de engrandjes

y aire comprimido;

Control perfecto de la apertura y alcance de la llama.

Filtro de Mangas

Funcidén de filtragje y recuperacion de los finos;
Sisterna autormatico de limpieza de las mangas tipo
‘Jet Pulse”

- Transporte de los finos al mezclador a través de un
helicoidal;
Rosca transportadora accionada por motorreductor.

Sistema de Carga y Descarga

Ascensor de arrastre de tipo Redler;

Fabricado en acero estructural de alto desempeno;
Accionado por motorreductor;

Silo de almacenamiento anti-segregacion.

Dimensiones:

Linea de Aire Comprimido

Alimentada por un compresor de tornillo;

Separador de aire condensado vertical,

Alimenta el chorro pulsante del filtro y la impulsion del
pre-silo del ascensor de arrastre.

Condiciones para Produccion Nominal

Produccion maxima de 30 ton/h;

+  Reduccion de humedad de los agregados considerada = 3%;
Contenido mdximo de filler' no agregado = 3%
Temperatura ambiente =15 gr. C;
Temperatura de los gases en la salida del tambor secador
de120gr.Ca130gr.C
Altitud de operacién = 1000m sobre el nivel del mar.

Cabina de Comando y Control

Automatizacion por sisterma supervisor con control
automatico y manual de la using;

Cabina metdlica con revestimiento térmico y acustico;
Cabina con aire acondicionado;

Cuadro de comando interno a la cabina, atendiendo a
NR-12

Sisterna para acompanharmiento de produccion e
informes.

2499
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PLANTA DE ASFALTO ovor 4
Modelo: UAM e UAF 20 a 40 t/h del mercado §

TANQUE DE CABINA DE

COMBUSTIBLES FILTRO DE COMANDOS
MANGAS

SECADOR SILOS DE
ROTATORIO AGREGADOS

TANQUE DE
ASFALTO

CORREAS
DOSIFICADORAS

ASCENSCR DE
ARRASTRE CON SILOS DE
DESCARGA

Planta de asfalto caliente (CBUQ), movil, de tipo contraflujo, montada en un uUnico
chasis incluyendo tangques para producciones de hasta 40 toneladas de asfalto por
hora, con mezclador externo de eje doble, quemadores alimentados a diésel o gas y
control automdatico y manual de la produccion.

www.margui.com.br




Secador Rotatorio de Agregados:
Sistema Contraflujo

Tambor secador cilindrico, fabricado en chapas de acero;

Accionado por dos motorreductores;

Sistema de Carga y Descarga

Ascensor de arrastre de tipo Redlere;
Fabricado en acero estructural de alto desempeno;
Accionado por motorreductor.

Tanques

En la configuracion Diésel: un tangue bipartito con 35000
litros para CAP y 5000 litros para diésel;
Sistema de calentamiento tipo fuego tubular;

Linea de asfalto calentada por aceite térmico.
Brida para instalacion de diferentes opciones de P

quemadores;

Revestimiento térmico a través de una camada de lana
de roca de SOmm,

garantizando la eficiencia energetica del sistema,
cubierto por chapas de acero inoxidable.

Cabina de Comando y Control

Automatizacion por sistema supervisor con control
electronico de la using;

Cabina metdlica revestida en polietileno expandido
(aislante térmico y aclstico);

Cabina y cuadro eléctrico climatizados con adire

Filtro de Mangas

Funcion de filtrado y recuperacion de los finos;
Sisterna automatico de limpieza de las mangas tipo ‘Jet

Mezclador Externo

UAM e UAF 20 a 40 t/h

acondicionado;
Cuadro d do exts la cabi tendiend vt
uadro de comando externo a la cabing, atendiendo < )
Mezclador externo de tipo “Pug-mill, con eje doble de N Rosca transportadora accionada por motorreductor
alta resistencia con brazos y paletas intercambiables; Sisterna para acompaRamiento de produccién e responsable por el transporte
Ejes paralelos con giro sincronizado en sentido P rres: de finos hasta el mezclador,

Extractor controlado por inversor de frecuencia;
Garantia de producciéon

contrario;

Accionado por motorreductores;

Barra esparcidora de CAP con calentamiento por
aceite térmico.

Condiciones Para Produccion
Nominal

Produccion mdxima de 40 ton/h;

Reduccion de humedad de los agregados considerada
hasta = 3%

Contenido maximo de ‘filler’ en el agregado = 3%;
Temperatura ambiente = 15°C;

Temperatura de los gases en la salida del tambor secador =
120°C ~130°C;

Linea de Aire Comprimido

Alimentada por un compresor de tornillo;

Separador de aire condensado vertical;

Alimenta el chorro pulsante del filtro y el accionamiento
del pre-silo del ascensor de arrastre.

Accionamiento de las correas dosificadoras a traveés de

Altitud de operacion = 1000m sobre el nivel del mar; D|m ension es:
Temperatura de la masa: 170c.
p : 20000
Silos de Agregados y Pesaje Quemador
: R , Excelente secado con quemador Margui; = - P | —
Dos silos en formato de piramide invertido; Quemador para aceite liviano (diésel), combustible = E i
Uno de los silos bipartitos, para permitir uso de hasta 3 pesado, gas GLP 0 GNV: g s { 3
; ) : y [0 B % L | é
materiales; Potencia térmica variada; b= e S
Motor vibrodor instalado en la pared de uno de los silos; Ventilador centrifugo de alta presion; | @; @ D) g
P.es‘uje.de.tlpc') : ' ) Bajo consumo de combustible;
dindmice, individual a traves de células de cargo; Correas Sensor de llama infrarrojo; = == =0 ==
con qjuste de - ) Monitoreo de la llama en tiempo real; = - =_ =] .@ §
velocidad a partir de la cabina de comando; Sistema doble de automatizacién, compuesto = ] =
= |

por combustible con bomba de engranagjes y aire

moﬁorredgctores; : comprimido;
Accionamiento de la correa transportadora a traves de Control perfecto de apertura y dlcance de llama.
motorreductor.

www.margui.com.br




PLANTA DE ASFALTO

Modelo: UAM 40 a 60 ton/h Ll

SILOS DE
AGREGADOS

SECADOR
ROTATIVO

TANQUE DE
ASFALTO

ELEVADOR
DE ARRASTRE
CON SILO DE
DESCARGA

Planta de asfalto en caliente (CBUQ), del tipo contraflujo, mévil, para
producciones de hasta 60 t/h de asfalto, montada sobre un Unico chasis,
con mezclador externo de eje doble, control automatico y manual de la
produccién, controles de temperatura y filtrado de los gases, con tanque
de asfalto y tanque de Combustible.

w
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Secador Rotativo de Agregados: Mezclador Externo

= Sistema Contraflujo
E * Mezclador externo del tipo “Pug-mill”, con eje doble de
o * Tambor secador cilindrico, confeccionado de planchas de alta resistencia, con brazos y paletas intercambiables;
-— acero; * Ejes paralelos con giro sincronizado;
(&) e Accionado por motorreductores; e Accionado por dos motorreductores;
(@) e Flange para instalacién de diferentes opciones de e Barra esparcidora de asfalto con calentamiento por aceite
(4] quemadores; térmico.
* Aislamiento térmico a través de una capa de lana de
g roca, garantizando la eficiencia energética del sistema,
cubierto por planchas de acero inoxidable;
<§E * Paletas internas con dibujo especial. QU ema d or Filtro d e Man gas
) Sistema de Carga y Descarga e Excelente secado con quemador Margui; e Filtrado y recuperacion de los finos;
¢ Quemador para aceite leve (Diesel), combustible ¢ Sistema automatico de limpieza de las mangas tipo
* Elevador de arrastre del tipo Redler; pesado, gas (opcional) GLP o GNV; “Jet Pulse”;
» Tiene funcién de llevar el material del mezclador * Potencia térmica variada; * Transporte de los finos al mezclador a través de un

hasta el silo de carga antisegregacion; * Ventilador centrifugo de alta presion; transportador helicoidal; Accionada por
+ Fabricado de acero estructural de alto desempefio; * Bajo consumo de combustible; motorreductor.
+ Accionado por motorreductor. * Sensor de llama infrarrojo;
* Monitoreo de la llama en tiempo real; ; L "
¢ Doble sistema de atomizacién, compuesto por Lineade Aire Comprlmldo
sombustiblsicomibombaidelsngranaleviaire * Para el sistema de abertura y cierre del silo de

Silos de Agregadosypesaje comprimido que se encuentran en la Punta descarga;

e Sistema de limpieza del filtro de mangas.
Atomizacion del combustible.

atomizadora (Sweller);
e Control perfecto de la abertura y largo de la llama.

¢ Compuesto por tres silos dosificadores;

* Motovibrador instalado en la pared de uno de los silos;

e Pesaje del tipo dindmico, individual a través de celdas de
carga;

* Cintas con ajuste de velocidad controladas a partir de la
cabina de mando;

« Accionamiento de las cintas dosificadoras/transportadoras a
través de motorreductor.

Dimensiones:

Cabina de Mando y Tablero
de Control

¢ Automatizacion por sistema supervisor con control
electrénico de la planta;

* Cabina metdlica revestida de poliestireno expandido
(aislante térmico y acustico);

¢ Cabinay tablero eléctrico climatizados con aire
acondicionado;

¢ Tablero de mando externo a la cabina, atendiendo a la =
Norma NR-12;

+ Software para control do proceso de produccién.

21400
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PLANTA DE ASFALTO

Modelo: UAM e UAF 60 a 80 ton/h

SILOS DE CINTA
AGREGADOS TRANSPORTADORA
TABLERO Y
CABINA DE
MANDO

Planta de asfalto en caliente (CBUQ), del tipo contraflujo, para producciones de
hasta 80 t/h de asfalto, con mezclador externo de eje doble, control
automdtico y manual de la produccién, control de temperatura y filtrado de los

gases.




Secador Rotativo de Agregados: Quemador Linea de Aire Comprimido

= SlStem d CO ntrafIUJo : * Para el sistema de abertura y cierre del silo de
= ¢ Excelente secado con quemador Margui; descarga;
_9 e Tambor secador cilindrico, confeccionado en . Quengador DaGrLapaC;l:: le\(e (:)nesel), combustible o Sistema de limpieza del filtro de mangas.
() pIanchets g acero; — 2 i o., ga's, ’ e : Sk e Atomizacion del combustible.

e Paletas internas con dibujo especial. * Potencia térmica variada;
w e Accionado por motorreductores; + Ventilador centrl’fugo de alta presidn;
© s Flange para instalacién de diferentes opciones de ¢ Bajo consumo de combustible;
o quemadores; ¢ Sensores de llama infrarrojo;
© e Aislamiento térmico a través de una capa de lana de * Monitoreo de la llama en tiempo real;
LL roca, garantizando la eficiencia energética del * Doble sistema de atomizaciéon, compuesto por
< sistema, cubierto por planchas de acero inoxidable. combustible con bomba de engranajes y aire
D comprimido que se encuentran en la Punta atomizadora

(Sweller);

((b] ¢ Control perfecto da abertura y largo de la llama.
= Mezclador Externo
< * Mezclador externo del tipo “Pug-mill”, con eje doble de alta -
= resistencia, con brazos y paletas intercambiables; Ca b Ina d e Man d 0 y Ta b l ero

* Ejes paralelos con giro sincronizado; .

jesp 8 de Control Filtro de Mangas
e Accionado por dos motorreductores; : S ;
* Barra esparcidora de asfalto, con calentamiento por aceite e Automatizacion por sistema supervisorio con control * Filtrado y recuperacion de los finos;
térmico. electrénico de la planta; * Sistema automadtico de limpieza de las mangas tipo “Jet

Pulse”;
* Transporte de los finos al mezclador a través de un
transportadora helicoidal; Accionada por motorreductor.

¢ Cabina metdlica revestida em poliestireno expandido
(aislante térmico y acustico);

e Cabina y tablero eléctrico climatizados con aire
acondicionado;

e Tablero de mando externc a la cabina, atendiendo a la
Norma NR-12;

e Software para control de proceso de produccion;

Silos de Agregados y Pesaje

e Compuesto por tres silos dosificadores;

e 4° silo opcional;

e Motovibrador instalado en la pared de uno de los
silos; n e

s Pesaje del tipo dindamica, individual a través de Dimensiones:
celdas de carga;

e Cintas con ajuste de velocidad controladas a partir
de la cabina de mando;

* Accionamiento de las cintas
dosificadoras/transportadoras a través de
motorreductor

Sistem a de Carga yDescarga

e Elevador de arrastre do tipo Redker; I

* Tiene funcidn de llevar el material del mezclador hasta
el silo de carga antisegregacion;

* Fabricado en acero estructural de alto desempefio;

e Accionado por motorreductor.

316
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PLANTADE ASFALTO

Modelo: UAM e UAF 120t/h

SILOS DE
CABINA DE AGREGADOS

SECADOR
ROTATIVO

ST AT

Planta de asfalto en caliente (CBUQ), del tipo contraflujo, para
producciones de hasta 120 ton/h, con mezclador externo de eje
doble, control automatico y manual de la produccidén, control de

temperatura y filtrado de los gases.

ﬂ WWW.margui.com.br
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Secador Rotativo de Agregados:
Sistema Contraflujo

* Tambor secador cilindrico, confeccionado de planchas de
acero;

e Paletas internas con dibujo especial

* Accionado por motorreductores;

* Flange para instalacién de diferentes opciones de
quemadores;

e Aislamento térmico a través de una capa de lana de roca,
garantizando la eficiencia energética del sistema, cubierto
por planchas de acero inoxidable.

Sistema de Carga y Descarga

* Elevador de arrastre del tipo Redler;

* Tiene funcidn de llevar el material del mezclador
hasta el silo de carga antisegregacion;

e Fabricado de acero estructural de alto desempefio;

e Accionado por motorreductor.

Silos de Agregados y Pesaje

* Compuesto por tres silos dosificadores;

* 4°silo opcional;

* Motovibrador instalado en la pared de uno de los
silos;

* Pesaje del tipo dindmico, individual a través de
celdas de carga;

* Cintas con ajuste de velocidad controladas a partir
de la cabina de mando;

e Accionamiento de las cintas
dosificadoras/transportadoras a través de
motorreductores;

Cabina de Mando y Tablero de
Control

¢ Automatizacion por sistema supervisor con control

electrénico de la planta;

* Cabina metalica revestida de poliestireno expandide

(aislante térmico y acustico);

¢ Cabinay tablero eléctrico climatizados con aire

acondicionado;

¢ Tablero de mando externo a la cabina, atendiendo a la

Norma NR-12;

¢ Software para control do proceso de produccién.

Mezclador Externo

* Mezclador externo del tipo “Pug-mill”, con eje doble de
alta resistencia, con brazos y paletas intercambiables;

s Ejes paralelos con giro sincronizado;

e Accionado por motorreductores;

e Barra esparcidora de asfalto con calentamiento por aceite
térmico.

Quemador

¢ Excelente secado con quemador Margui;

¢ Quemador para aceite leve (Diesel), combustible
pesado, gas GLP o GNV (opcional);

+ Potencia térmica variada;

* Ventilador centrifugo de alta presion;

¢ Bajo consumo de combustible;

* Sensor de llama infrarrojo;

* Monitoreo de la llama en tiempo real;

* Doble sistema de atomizacién, compuesto por
combustible con bomba de engranaje y aire comprimido
que se encuentran en la Punta atomizadora (Sweller);

s Control perfecto de la abertura y largo de la llama.

Dimensiones:

Filtro de Mangas

* Filtrado y recuperacion de los finos;

¢ Sistema automatico de limpieza de las mangas tipo “Jet
Pulse”;

* Transporte de los finos al mezclador través de una
transportadora helicoidal; Acionado por motorreductor;

* Precolector de finos pasante de malla #200

Linea de Aire Comprimido

* Para el sistema de abertura y cierre del silo de
descarga;

s Sistema de doble atomizacién del quemador (p/
quemadores a aceite pesado);

* Sistema de limpieza del filtro de mangas.

e Atomizacion del combustible.

b
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PLANTA DE ASFALTO
Modelo: UAM 140 t/h

CORREAS
TRANSPORTA
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Secador Rotatorio De Contra Flujo

Sisterma de secado de contra flujo con alto
rendimiento y ahorro de combustible

Aletas internas atornilladas, con diseho exclusivo y
configurable en funcion al tipo de agregado a ser
utilizado.

Revestido externamente en acero inoxidable pulido.

Sistema de traccion desarrollado en aleacidn metdlica
resistente a la friccion.

Conjunto de aletas desarrolladas en material de alta
resistencia a la abrasiénrosqueadas lo que facilita el
nmantenimiento;

Quemador del secador desarrollado con componentes
para Mmayor generacion de calor.

Sisterma de encendido de llama a distancia.
Inyeccion de combustible por bomba de engrenaje.

Control de temperatura del combustible para certificar
la viscosidad

Mezcladores Externos Tipo Pug Mill

Produccion continua.

Eje doble con alta resistencia mecanica.

Accionado moto reductores dimensionados para
grandes capacidades

Barra esparcidora calentada con aceite térmico.
Adiccion de los finos derivados del filtro de mangas.
Brazos y paletas intercambiables y gjustables.
Sistema de calentamiento en el fondo del mezclador.
Chapas de desgaste internas.

Preparado para instalacion de sistema de RAP.
Preparado para instalacion de sistema de Filler.
Preparado para instalacion de sistema de fibra (SMA).

Cabina De Comando Y Control

Cabina construida con material metdlico.
Climatizada y con ventanas en policarbonato para
visudlizacion de las operaciones de la usina.

Panel eléctrico y mesa de comnando en conformidad
con las normas NR-10/NR-12.

Sistema de control totalmente computadorizado,
Sistema de automacion preparado para proveer
cualquer tipo de informacion en tiempo real.

Sistema De Telemetria

- Conexion a través de red (LAN) o celular.

- Permite acceso a informaciones en tiemnpo real, como
produccion instantanea del

equipo, produccion por silo de agregados, consumo de
britas y asfalto, temperatura de salida de masa etc

Sistema Purificador De Aire
Seco, Tipo Filtros De Mangas

Material filtrante con mangas de facil
mantenimiento y sustitucion.

Sistema automatico de limpieza de las mangas que
funciona con un pulso de aire

comprimido

Los materiales recogidos en el filtro son destinados
al mezclador.

Mangas dimensionadas para altas temperaturas.
Sistema de mangas que certifica la menor relacion
de aire/pano.

Silos De Agregados Y Pesaje

Cuatro silos con formato piramidal invertido y con
volumen total de 30 M2, siendo 02 silos de 10 m2
cadaq, y 01 silo bipartido siendo 5Sm?2 en cada.
Correas individuales con pesaje dindmico.

Dos silos com moto vibrador.

Correas dosificadoras/extractoras tipo de arrastre
equipadas con células de carga para control de
pesaje de los agregados.

Correas planas y com borde plegado

Extractor

Extractor centrifugo con velocidad controlada
automdtica o manualmente.

Sin necesidad de control de flujo por ‘Damper”
Permite compensar pérdidas de produccién
ocasionadas por altitud hasta 1000 metros

y garantiza la produccion en funcion de aumento de
humedad de los agregados.

Sin hecesidad de correas y poleas De acuerdo con
NR-12

Ascensor De Masa Tipo Rendler

Ascensor de transferencia de masa del mezclador para
el camion, articulado.

Fondo del ascensor es fabricado en chapa de acero,
resistente al desgaste.

Pre silo de descarga, en la parte superior del ascensor,
con impulsion automadtico o manual, conforme la
necessidad.

Quemador

Tipo "'Duo-Bloco™ Margui.

Quemador para combustibles ligeros y pesados.
Combustible utilizado: Aceite viscoso/Gasoll /BPF/ Xisto/
BTE

Retificador de temperatura para combustible.

Bomba de Combustible de tipo de engrenaje.

Filtro combustible tipo cesto "Y".

Ventilador centrifugo de alto rendimiento

Sisterma de atomizacién do combustible por aire
comprimido.
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PLANTA DE SUELOS CCR

CORREAS

Modelo: USM y USF 300/600 ton/h DOSIFICADORAS
CABINA DE SILOS DE
MEZCLADOR COMANDO AGREGADOS
PUG-MILL

CORREA

TRANSPORTADORA

Plantas de mezclas de Suelos son proyectadas y fabricadas en diversas configuraciones, de
tipo moavil ofija. Poseen capacidad de 300 ton/h hasta 600 ton/h. Los equipos son proyectados
para dosificar los agregados petreos en silos dosificadores, controlados electronicamente,
bien como agug, cemento y adictivo para produccion de CCR.
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Mezclador Pug-Mill

Mezclador con gje doble de alta resistencia, con

brazos y paletas intercambiables y accionado por dos
motorreductores;

INnyeccion de agua y ventana de inspeccion;

Compuerta de liberacion del material (pre-silo) accionado
por actuador neumdtico;

Chapas deflectoras anti-segregacion del material
mezclado.

de Agua

alta precision (Helicoidal);

Bombas de Inyeccién

Mesa de Comando

Automatizacion por sisterma supervisor con
control automdtico y manual de la using;
Cuadro de comando externo (NR-12).

Bomba de desplazamiento positivo con

Controlada por inversor de frecuencia.

Y’/ 4 www.marguicom.br

OPCIONALES

- Silos adicionales;

- Motor vibrador en los silos;
- Bomba de adictivo
- Corredas dosificadoras con pesaje dindmico

Silos de Almacenaje y Pesaje

Silos en formato de piramide invertida;

Capacidad de 05 a 15m3;

Pesdije individual, con células de carga controladas
electronicamente.

Silos de Almacenajes

Silos en formato de piradmide invertida;
Capacidad de 75m3 con la posibilidad de extension de 10ma3.



CARACTERISTICAS DE LA VIBRO TERMINADORA MGV 400

Capacidad
I Motor
Modo Normal

Modo ECO 2000 rpm

Oruga en Acero patas R stidas

Contacto con el Suelo X 0 mm
Silo de Masa
Capacidad

Ancho de |a Tolva

Mesa Alisadora

Ancho de Pavimentacion : 0¢ n - Hidraulicamen
Ancho Max.

Espesor Max.

Calentamiento Mesa

Plancha Alisadora

Vibracién de la Mesa

Sistema Helicoidal

Diametro de Aleta

Desplazamiento

Puesto/Panel de Control

lluminacion
Sistema Eléctrico
Voltaje

Baterfa

Dimensiones de Transporte
Ancho

Largo

Altura

Peso

Telemetria (Opcional)

Nto, etc
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MGV 400

Estacién de Control con sistema

ergondémico con movimiento lateral, 3

LA VIBRO TERMINADORA QUE
TRANSFORMARA EL PAVIMENTO

posiciones de trabajo, panel disefiado con
IHM colorido de alta definicion y betones
iluminados.

Mesa Alisadora Vibratoria flotante extensible

con alta capacidad de compactacion y ancho e—

de pavimentacion ce 2200 a 5000 mm.

Motor Cummins QSB 4.5
de 4 cilindros.

La Vibro Terminadora MGV 400 aporta
potencia y precisién a la pavimentacién de
carreteras. Con una capacidad de produccion de
400 t/h, el equipo cuenta con control
electronico y diferentes modos de operacion y

transporte, lo gque permite una mayor
versatilidad y eficiencia. También incorpora un
sistema electrénico de gestion del consumo y
control de las orugas de traccién, gue permite
maniobras con suavidad.

Sistema Electrénico de Control de las Orugas,

que permite una buena maniobrabilidad,
combinado con eficientes sistemas
de seguridad.

Silo de Masa con capacidad de 10
toneladas y un disefio gue facilita

el flujo de material.

Sistema de Traccién con orugas de

acero revestidas, gran area de contacto

DIMENSIONES DE TRABAJO

con el suelo y alta capacidad de
traccién.

DIMENSIONES DE TRANSPORTE
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